Ytong sustav gradnje

UPUTE ZA ZIDANJE




KOMPLETAN SUSTAV GRADNJE

Termoblokovi
Za gradnju
nosivih vanjskih
termoizolacijskih
zidova.

5 W
“U” elementi

Za izradu dvostruke ili
trostruke oplate i
dodatne termoizolacije
AB horizontalnih
serklaza i nadvoja.

Zidni blokovi

Za gradnju nosivih
unutarnjih i vanjskih
zidova.

K
“L" elementi

Za izvedbu
jednostrane oplate
ruba stropne ploce
ili AB horizontalnih
serklaza i dodatne
termoizolacije.

Zidne ploce

Za izgradnju
unutarnjih nenosivih
pregradnih zidova.

Ispuna za Ytong
strop

Polumontazni
sustav za izvedbu
medukatnih krovnih,
stubignih i inih
konstrukcija.

Protupotresni zidni
blokovi

Za izradu vertikalnih
protupotresnih serklaza
na uglovima i spojevima
s unutarnjim nosivim
zidovima.

8
Ploce
Za razna oblaganja,
izravnavanje zidova,

blokova i ravnih
krovova.



uvoD

Ytong sustav gradnje obuhvaca elemente za
energetski u€inkovitu gradnju objekata od temelja
do krova.

Ytong elementi posjeduju vrhunsku toplinsku
izolativnost. Vanjski zidovi gradeni Ytong termo
blokovima debljine 30 i 40 cm, ne trebaju
dodatnu toplinsku izolaciju.

Brzina, jednostavnost i ekonomic¢nost, osnovne
su prednosti Ytong sustava gradnje. Veli¢ina
blokova, brza priprema i tanki nanos Ytong
bijelog morta te primjena specijaliziranih Ytong
alata, omogucuju maksimalni radni ucinak

svakog majstora - zidara.

Prilikom gradnje Ytong sustavom dodatni
materijali poput pijeska, cementa i mijesalica
nisu potrebni, a gradiliste je za vrijeme gradenja
uredno i Cisto.

Ytong sustav gradnje koristi se u novogradniji,
kao i u rekonstrukciji svih vrsta objekata:
obiteljske kuce
viSestambeni objekti
poslovne i javne zgrade

gospodarski objekti
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NIVELIRANJE

1 Nakon organizacije gradilita, na izvedenu
povrsinu temeljne ploc¢e ocrtavaju se rubovi
unutarnjih i vanjskih nosivih zidova. Prije pocetka
zidanja odnosno postavljanja prvog reda izvodi

se hidroizolacija i provjerava ravnina povrsine.

2 Potpuna ravnina povrsina postize se tako da
se na uglovima postavljaju visinske markice koje
medusobno treba iznivelirati. S time se postize
osnovna +/- 0,00 kota po cijelom tlocrtu nosivih
zidova i dobiva se pregled kakva su visinska

odstupanja na pojedinim mjestima.

3 Visinske totke su osnova za izradu
cementnog morta na koji se postavlja prvi red
Ytong blokova. Prvi red mora biti u potpunosti
izniveliran jer u gornjim redovima viSe nije
moguce poravnavati visine s obzirom da se
Ytong blokovi zidaju pomocu tankoslojnog morta

maksimalne debljine nanosa samo 3 mm.

Niveliranje 5



POSTAVLJANJE PRVOG REDA

4 Pryired Ytong blokova postavlja se uvijek na
temeljnoj ploci na cementni mort 1:3 (cement +
pijesak] primjerene konzistencije navecizvedenu
hidroizolaciju. Debljina morta ovisi o ravnini
povrsine i iznosi od 1 - 3 cm. Ukoliko se mora
izraditi deblji sloj produzenog morta, preporuca
se nanosenje morta u dva sloja s jednodnevnim

susenjem.

5 Prvi red Ytong blokova pocinje se postavljati
uvijek od uglova objekta. Ytong kutni zidni blok
postavlja se na mjesto gdje je ostavljena propisana
vertikalna armatura iz temelja. Libelom se
obavezno provjerava horizontalnost postavljenog
bloka u uzduznom i popre¢nom smijeru.
Korekcija ravnine prvog reda izvodi se pomocu

Ytong gumenog bata.

6 Postavom suprotnog ugla dobiva se smjer
zida koji se dodatno to¢no odredi zidarskom
Spagom napetom izmedu dva krajnja bloka.

Na tako oznaceni prostor izmedu kutnih blokova
nanosi se produzni mort na koji se zatim

postavljaju Ytong zidni blokovi odabrane debljine.



OBLIKOVANJE YTONG ELEMENATA

7 Ytong zidni blokovi moraju se pri zidanju
viestruko prilagodavati dimenzijama zida.
Njihovo oblikovanje je jednostavno pri cemu se
koristi Ytong ru¢na Widia pila, a kao vodilica za
pravokutni i ravan rez blokova, koristi se Ytong
kutno ravnalo.

Pri oblikovanju blokova ostaje vrlo malo otpada
koji se mozZe upotrijebiti i na drugim mjestima

konstrukcije.

8  Elektri¢nom traénom pilom postize se
joS bolji efekt u brzini i kvaliteti oblikovanja
pojedinih Ytong elemenata. Bez vecih napora,
koristenjem Ytong elektricne pile oblikuje se
novi Ytong element koji ¢e se ugraditi u Zeljeni

konstrukcijski detalj.

9 Upotrebom elektri¢ne tracne pile postize
se maksimalna preciznost; vrlo jednostavno se
izraduju zaobljeni elementi pomocu prethodno
izradenih  Sablona s velikom oblikovnom
ucinkovitoséu.

Elektricna tracna pila je mobilni alat koji se
prema potrebi brzo premjesta po gradilistu.
Rukovanje je jednostavno i lako, ali savjetujemo
oprez za vrijeme rada jer su listovi tracne pile vrlo
ostri. U dogovoru s Ytong tehnickom sluzbom ili

servisom kupaca, moguc je vrlo povoljan najam

Ytong elektricne tracne pile.

Oblikovanje Ytong elemenata 7



IZRADA YTONG BIJELOG TANKOSLOJNOG MORTA

10 Ytong bijeli tankoslojni mort je jedini
tankoslojni  mort  koji  zadovoljava zahtjeve
gradnje Ytong gradevinskim elementima. Svojom
konzistencijom i nacinom primjene idealno se
uklapa u ekonomican i praktican Ytong sustav
gradnje. Mort se priprema tako da se u kantu s
Cistom vodom zasipa iz vrec¢e suha pripremljena
smjesa za mort.

Za izradu 1 kg gotovog morta potrebno je 0,26

litara vode ili za cijelu vre¢u morta 6,5 litara vode.

" Smjesu morta i vode potrebno je izmjeSati
elektricnom busilicom i mjesacem, zatim
pricekati 5 minuta te smjesu ponovno dobro
izmjesati. Pripremljena smjesa mora biti
jednakomjerno izmjesanaibez grudica, odnosno

fine konzistencije.

12 Konzistencija odnosno gustoéa gotove
smjese morta provjerava se klasi¢nom
zidarskom Zlicom. Tankoslojni mort mora
«curiti» sa zidarske Zlice; na Ytong elemente
nanosi se iskljuivo nazubljenom Ytong
lopaticom primjerene veli¢ine pri ¢emu se
smjesa ne smije razlijevati po povrsini. Ytong
tankoslojni bijeli mort nanosi se nazubljenom
lopaticom u debljini svega 2-3 mm.

Takav postupak investitoru ili izvodacu radova

Stedi vrijeme i novac.




ZIDANJE YTONG ELEMENTIMA

13 74 zidanje Ytong elementima upotrebljava
se iskljucivo Ytong bijeli tankoslojni mort. Zbog
potresne stabilnosti objekta, mort se nanosiina
horizontalne i na vertikalne doticajne povrsine
(spojnice). Prije nanoenja Ytong tankoslojnog
morta Ytong nazubljenom lopaticom u debljini
od 2-3 mm, potrebno je provjeriti ¢vrstocu i
ravninu povrsine Ytong elementa te ga oCistiti

od prasine.

14 Mort se nanosi na zid u duzini do 2 m. Time
se dostize maksimalni radni uc¢inak. Zidanje je
dozvoljeno kod temperatura u rasponu od +5°C
do +25°C. U slucaju suhog i toplog vremena,
preporu¢a se navlaZiti Ytong blokove prije

zidanja.

15 Na vertikalnu doticajnu povrinu (spojnicu)
Ytong elementa, potrebno je nanijeti mort po
cijeloj povrsini. Tim postupkom postize se
maksimalno spajanje blokova na vertikalnim
spojnicama i minimalna debljina vertikalnog
spoja od 2 - 3 mm. Prilikom gradnje zidove je

potrebno zastiti od intenzivnog utjecaja oborina.

Zidanje Ytong elementima 9



ZIDANJE YTONG ELEMENTIMA

10

16 Tijekom zidanja potrebno je red po red
libele.

Horizontalnost reda kontrolira se na svakom

kontrolirati vertikalnost s pomocu
redu u uzduznom i popre€nom smjeru, takoder

s libelom.

17 Horizontalnom kontrolom postize se ravnost
u uzduZznom smjeru zida. Svaka uolena, a
neispravljena greska, prouzroCit ¢e neravnu
povrSinu zida, time povecati potrosnju Ytong
tankoslojnog morta, ali moZe i smanijiti izolacijske

karakteristike materijala ili gotovog zida.

18 Popunjavanje zida postize se umetanjem
Ytong elementa koji se jednostavno i brzo izreze
Ytong ru¢nom Widia pilom ili elektriénom tracnom
pilom. Naravno, prije umetanja bloka, potrebno
je nanijeti tankoslojni mort na horizontalne i

vertikalne spojnice.



ZIDANJE YTONG ELEMENTIMA

19" pomocu protupotresnih zidnih blokova izraduju
se vertikalni serklaZi, na uglovima i mjestima
sudara ili krizanja nosivih zidova koji sluze kao
oplata. Protupotresni blokovi «nataknu» se na
postavljen armaturni koS ili se ko$ stavlja u otvor
u Ytong bloku, nakon sto su blokovi ve¢ uzidani. U
sam otvor na vanjske stranice protupotresnog bloka
MORA se postaviti dodatnih 3 cm toplinske izolacije,
kako bi se sprijecilo stvaranje toplinskog mosta.
Otvor se zatim zapunjava betonom prema statickom

proracunu, maximalne granulacije 0 -16 mm.

20 Kyalitetan objekt rezultat je kvalitetnog
zidanja njegove konstrukcije u svim fazama.
Ozidane povrsine zidova moraju se odmah Cistiti
od viska tankoslojnog morta, i to nakon svaka tri
ozidana reda. Nepopunjene fuge ili veci otvori
u zidu ne zapunjavaju se odmah tankoslojnim
mortom, jer je to suviSan i nepotreban posao
koji se moZe odraditi neposredno prije zavrsne

obrade unutarnjih i vanjskih  Ytong zidova.

21 y postupku zidanja mogu se na povrsini
zida (horizontalnoj fugil pojaviti neravnine tj.
povisenje bloka u odnosu na susjedni blok. U
tom se slulaju preporuca odstraniti (obrusiti)

neravnine Ytong daskom strugalicom.

Zidanje Ytong elementima 1



ZIDANJE YTONG ELEMENTIMA

22 Ytong blokovi moraju biti Cisti prije ugradnje
jer bi eventualni neodstranjeni pijesak ili prasina
mogli prouzroditi neravninu zida. Stoga se prije
nanosenja Ytong tankoslojnog bijelog morta,
povrsinu mora otprasiti Cetkom. Time se postize
jednakomjeran i optimalan nanos tankoslojnog

morta i konacno, ravnina zidne povrsine.




ARMIRANJE PARAPETNOG ZIDA

23 Parapetni zid potrebno je armirati zbog
sigurnosti od potresa u drugom i tre¢em redu
(od otvora na nize) s armaturom @ 6 ili @ 8 mm,
ovisno o Sirini otvora.

ProduZenje armature mora biti na svakoj strani
otvora za 50 cm.

24 Kod izrade parapetnog zida, Ytong blok se
zasijeca po sredini elektricnom pilom ili frezom
u dva reza dubine 5 cm medusobne udaljenosti 5
cm.

Zatim se zidarskim ceki¢em ili Ytong strugacem

izdubi utor potrebne duzine.

25 ytor je obavezno potrebno dobro otprasiti i

zatim namociti ¢istom vodom.

Armiranje parapetnog zida 13



ARMIRANJE PARAPETNOG ZIDA

26 | tako pripremljeni utor, postavlja se
armatura @ 6 ili @ 8 mm te zalije cementnim
mortom pripremljenim u omjeru 1:3, izraden s
agregatom 0-4 mm.

Po zavréetku drugog reda, nastavlja se sa
zidanjem treceg reda parapeta te se ponavljaju
iste radnje armiranja. U svim daljnjim redovima

zida, armiranje nije potrebno izvoditi.
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IZRADA HORIZONTALNOG SERKLAZA ILI NADVOJA

27 Horizontalni serklazi ili nadvoji izvode se

pomocu Ytong “U" elemenata, koji sluZe kao
dvostrana ili trostrana oplata. U te elemente
postavlja se armatura i zalijeva betonom. Ytong
“U” elementi polazu se istim postupkom kao
i ostali Ytong blokovi, s tim da ih je potrebno

bocno (sa strane] medusobno zalijepiti.

28 Nadvoj se izraduje s Ytong "U” elementima
tako da se najprije postavlja donja oplata s
potpornom konstrukcijom, na koji se poslije

polazu Ytong "U" elementi kao trostrana oplata.

29 y prethodno postavijene “U” elemente
umecu se gotovi armaturni kosevi, te se potom
zalijevaju betonom, izradenim s agregatom
frakcije 0 - 16 mm.

Armaturu propisuje nadzorniorgan po prethodno
utvrdenom statickom proracunu.

Po zavrdetku izrade [betoniranja) nadvoja,
moguce je odmah nastaviti zidanje Ytong
blokovima. Potpore na izgradenoj konstrukciji
potrebno je ostaviti sve do konacnog ocvrséivanja

betona.

Izrada horizontalnog serklaza 15



GRADNJA YTONG ELEMENTIMA NEPRAVILNOG OBLIKA
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30 Ytong blokovi idealni su za izradu raznih
oblika zidova; zbog iste strukture u svim
dijelovima bloka, moguée je piljenjem izraditi
nepravilne oblike, koji se potom ugraduju u
konstrukciju prema potrebi. Preporuca se
piljenje elektricnom tra¢nom pilom pri ¢emu
se postize velika preciznost i ravnina posebnog
oblika bloka.

3 72 primjer navodimo da se lu¢ni serklaZ ili
nadvoj izraduje na samom gradilistu iz lu¢no
ispiljenih stranica i podnice nadvoja ili serklaza.
Gotovi, izrezani, nepravilni dijelovi “U” elemenata
lijepe se na samom gradilistu Ytong tankoslojnim

mortom te potom ugraduju u konstrukciju.

32 |zvedba lugnih zidova iz Ytong blokova je
jednostavna i brza te je mogude izraditi zidove
raznih zakrivljenja. To je osobito interesantno

kod izvodenja radova u interijerima objekata.



VANJSKI HORIZONTALNI SERKLAZ

33 Kod izrade vanjskog horizontalnog serklaza,
na unutarnju stranu vanjskog zida Ytong "L
elementa potrebno je dodati 3-4 cm dodatne
mineralne vune zbog sprecavanja nastanka

toplinskih mostova.

34 u; pomoc¢ Ytong “U" i “L” elemenata, ugaoni
protupotresni serklazi jednostavno se i brzo
izraduju na gradiliStu, bez upotrebe dodatne

oplate.

35 Ytong “U” i "L" elementima takoder se
jednostavno i brzo, te bez upotrebe dodatne

oplate, izraduju i krovni protupotresni serklazi.

Vanjski horizontalni serklaz 17



POSTAVLJANJE YTONG STROPA

18

36 polumontazne konstrukcije Ytong strop i
Ytong krov predstavljaju revoluciju u prakti¢noj i
Stedljivoj gradnji stropnih i krovnih konstrukcija.
Osnovu ytong stropa i krova €ini Ytong ispunski
blok u dimenzijama: 1=62,5; d=25; h=15 cm.
Slaganje Ytong stropa zapoCinje postavom
gredica na osni razmak 62,5 cm koji odreduje

duZina ispunskog Ytong bloka.

37 y postavljanju Ytong stropa postoje odredena
pravila kojih se je potrebno pridrzavati. Tako je pravilo
da se Ytong ispunski blokovi umedu s gornje strane,
a dozvoljeno je udarati ih samo gumenim batom.
Hodati se moZe samo po blokovima, ali ne i po
gredicama. Ne preporuca se skakanje po blokovima,
a voznja lakih kolica moguca je samo preko dasaka.
Stropni blok se ne smije opterecivati silom vec¢om
od 130 kg/kom. Podupore se postavljaju po sredini
raspona (1 podupiraé na 12 m? stropa). U poprecna

rebra uvlaci se dodatna armatura2x * 8 RA.

38 primarne i sekundarne gredice zapunjavanju
se mikro betonom (agregat 0 - 4 mm) MB-
20. Potrodnja cca 10 - 12 lit./m? stropa. Prije
popune, gredice je potrebno natopiti vodom.
Nakon monolitizacije gredica, strop je potrebno
pregletati tankoslojnim Ytong mortom u debljini
od 3 mm.

Podgled Ytong stropa Zbuka se laganim
vapneno-gipsanim ili gipsanim Zbukama, do

debljine od 1 cm.



GRADNJA PREGRADNOG ZIDA

39 Pregradni zidovi grade se Ytong zidnim
plo¢ama debljine 10, 12,5 i 15 cm. Svaki treci
red po visini OBAVEZNO se ucvrécuje u bocnu
nosivu konstrukciju pomocu elasticnog sidra, s
pocin¢anim cavlima. To je dio Ytong pri¢vrsnog

pribora.

40 5yaki drugi Ytong blok zadnjeg reda zida
OBAVEZNO se uc¢vrscuje ustropnu konstrukciju,

takoder pomocu elasti¢nog sidra.

41 Pregradne zidove od Ytong zidnih ploca
potrebno je vertikalno dilatirati s bocnim
nosivim zidovima u Sirini fuge od 1 cm, te
istu zapuniti pur-pjenom Ciji se viSak nakon
stvrdnjavanja  odstrani  prikladnim  oStrim
predmetom. Pregradni zidovi moraju se dilatirati
sa stropnom konstrukcijom u Sirini fuge od 2

cm, te istu takoder zapuniti pur-pjenom.

Gradnja pregradnog zida 19



PRIPREMA ZA POLAGANJE INSTALACIJA

20

42 Utori za elektro ili vodovodne instalacije
izraduju se Ytong ruénim strugacem ili
elektricnom  frezom uz dodatnu pomo¢
aluminijske ili drvene letve, kao vodilice. Zidne

povrsine ne preporuca se «Stemati».

43 prostor odnosno rupe za elektricne
elemente [prekidadi, uti¢nice, razvodne kutije
i sl) lako se i jednostavno, budenjem bez
vibracije, izraduju pomocu umetka za busSilicu
(kruna) raznih promjera koje se montiraju na
busilicu. Nakon postavljanja instalacija, kanali
se zapunjavaju u dva sloja s produznim mortom.
Konaénu finalizaciju zida izvodi se s primjerenim

za Ytong, tankoslojnim zbukama.



SPECIFICNI DETALJI

44 vertikalna hidroizolacija

Na zidove od Ytong blokova vertikalna se
hidroizolacija postavlja bez prethodne izrade
Zbuke direktno na otpraseni zid, a prema

pravilima struke za izolaterske radove.

45 Ispunski zid

Ispunske zidove od Ytong blokova moze se
pricvrséivati  u  bocnu nosivu  konstrukciju
Celicnim trnovima u svakom trecem redu, uz
obaveznu izvedbu dilatacije Sirine 1 cm prema
nosivoj konstrukciji, a koja se punis pur-pjenom.
U Ytong bloku se urezuje utor koji se dodatno
ispunjava cementnim mortom pripremljenim u

omjeru 1:3.

46 Montazni nadvoji u nenosivom zidu

Za izradu ovog nadvoja potrebno je u Ytong zidnu
ploCu urezati “V" utor dubine min. 5 cm ili omjera 5:5
cm, da sa svake strane ostane min. 2 cm ploce. Utor
se popunjava cementnim mortom u koji se utisne
armatura 2@ 6 ili 2@ 8 mm. Po stvrdnjavanju morta,
nadvoj se okrece i postavlja iznad Zeljenog otvora.
Nalijeganje nadvoja je min. 15-20 cm sa svake strane
otvora. Max. svijetli raspon otvora je 140 cm. Na sli¢an
nacin na gradilistu se izraduju i nenosivi “bangeri” ili
“zubovi” za roletne kutije, s tim da se "V utori u tom
slu¢aju izvode s donje i gornje strane “bangera”.

Specifi¢ni detalji 21



SPOJ NOSIVIH ZIDOVA

Spoj nosivih zidova moZze se izvesti pomocu kutnih protupotresnih elemenata, ali i na slijedeca tri nacina:

22

47 plosnatim ankerom

a) Na svakom spoju dvaju nosivih zidova
potrebno je izvesti vertikalni serklaz. Veza zida
sa serklazem ostvaruje se pomocu kutnih
elemenata s otvorom za serklaz, sazidanih po
pravilu zidarskog veza ili pomocéu perforirane
Celicne plosnate spone duzine 250 mm,

postavljene u svaku spojnicu.

b) Vanjski nosivi zid zida se s kutnim
protupotresnim  elementima na  mjestu

vertikalnog serklaza po principu zidarskog veza.

c) Paralelno sa zidanjem vanjskog zida, zida se i
unutarnji nosivi zid sidredi ga u vertikalni serklaz
pomocu CEeliéne spone koje se umetnu u svaku
horizontalnu sljubnicu pri¢vré¢enu pocincanim

¢avlima u blokove unutarnjeg nosivog zida.



SPOJ NOSIVIH ZIDOVA

. Okruglim ankerom

a) Unutarnji popredni nosivi zid moze se sidriti
u verikalni serklaz i pomocu okruglih ankera
promjera 8 mm od rebrastog Zeljeza duzine 250
mm.

Nakon $to se sazida cijeli vanjski zid, “ubuse”
se u Suplje kutne protupotresne blokove ankeri

2 cm ispod gornjeg ruba bloka u svakom redu.

b) Zatim se zareZe "V" urez na bloku koji se

jednostavno «nasadi» na ranije ugradeni anker.

c) Pripremljeni V" urez zatim se popunjava ce-

mentnim mortom.



SPOJ NOSIVIH ZIDOVA

49 lzrezivanjem profila

a) Spoj nosivih zidova moZe se izvesti i
izrezivanjem “L" oblika koji tvori Supljinu
vertikalnog serklaza.

b) Izrezani “L" profili naizmjeni¢no se zidaju po
principu zidarskog veza, a prema popreénom
nosivom zidu ostavlja se utor minimalne dubine
S5cm.

c) Blokovi popre¢nog nosivog unutarnjeg zida
umecu se u ostavljeni utor u vanjskom nosivom

zidu, postujuci pravilo zidarskog veza.
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OBRADA YTONG VANJSKIH ZIDOVA ZBUKANJEM

.Vanjsku obradu procelja izvodi se s laganom
vapneno-cementnom zbukom u debljini 15 - 25
mm, koja se nanosi direktno na Ytong blokove
strojno ili ruéno uz obavezno prethodno
otprasivanje povrsine i vlaZzenje zida dan prije
pocetka radova.

. Nanesena Zzbuka ravna se aluminijskom

letvom i nije ju potrebno armirati mreZicom.

. Kao zavréni sloj nanosi se mineralna ili
silikatna zavréna Zbuka, nakon Sto se prema
preporuci proizvodaca podlozna Zbuka dovoljno

osusila kako bi se mogao nanijeti zavrsni sloj.




. Prije nanosenja mase za poravnavanje,
zidove je potrebno dobro otprasiti. Na otpraseni
zid nanosi se prvi sloj za poravnavanje zidne
povrsine pomocu limene gladilice u debljini od
1-2 mm.

. U prvi sloj svjeZe mase za poravnavanje

utiskuje se, pomocu limene gladilice, stakleno

tekstilna mreZica, pazedi da se ista ne ispupci.




b hyraden

Neki od proizvoda prikladnih za
primjenu su:
Teranil extra
Baumit StarContact ili OpenContact
Rofix Elastic ili Unistarpor
STO Levell Cell

55 Nakon &to se prvi sloj posusio, nanosi se
drugi sloj u potrebnoj debljini od 1-2 mm, tako
da u potpunosti prekrije postavljenu mreZicu u

prvom sloju.

56 Prije nanoSenja zavrénog silikatnog ili
mineralnog sloja, ili eventualno boje, povrsinu
je potrebno pobrusiti kako bi ista bila ravna
i glatka. Zavrsni sloj nanosi se u debljini od
2-3 mm pomocu limene gladilice, a zatim se
plasticnom gladilicom obraduje u zavrSnom
izgledu zaribane, ribane, Spricane, Serane,

valjanje ili rustikalne teksture.

Gletanje vanjskih zidova 27



. Prije  nanosenja unutarnje tankoslojne
Zbuke, postavljaju se aluminijski ugaoni profili
na sve otvore pomocu Ytong tankoslojnog morta.
Slicevi i razna udubljenja moraju se jedan dan
prije popuniti Zbukom kojom ¢e se  zidovi
Zbukati.

. Unutarnja gips - vapnena zbuka nanasa

se direktno na otprasenu povrsinu Ytong zida,

strojno ili ru¢no u debljini 5 - 10 mm.




V V V V

. Nanesena Ytong Zbuka zatim se izravnava
aluminijskom letvom te zavréno obraduje nakon
60 - 90 minuta, ovisno od upojnosti podloge i

vanjske temperature.

. Zavrsnom obradom dobiva se ravan i gladak

zid koji se prema potrebi gleta ili samo zavrsno

oboji.




GLETANJE UNUTARNJIH YTONG ZIDOVA

Izvodi se glet masama odnosno masama za  Masa za gletanje uglavnom je polimer gips -
izravnavanje povrsina zidova u maksimalnoj  vapneni bijeli prah.
debljini od 3 - 4 mm, uz obavezno umetanje

armirane tkanine tekstilno staklene mreZice.

61 Prije samog postupka gletanja unutarnjih
Ytong zidova, iste je potrebno dobro otprasiti i

pokrpati sve Zlijebove od instalacija.

62 7atim se na zid nanosi prvi sloj mase za
gletanje limenom gladilicom u debljini ne vecoj

od 2 mm.

30



V V V V V V

. Nakon Sto je po cijeloj povrsini zida nanesen
prvi sloj mase za gletanje, utiskuje se u njega,
dok je jos dovoljno svjez, armirana tkanina

tekstilno staklene mreZice.

. Kada se prvi sloj posusi, nanosi se drugi sloj

mase za izravnavanje zidova u debljini dovoljnoj
da pokrije tekstilno staklenu mreZicu utisnutu u

prvi sloj.




POSTAVA POKROVA NA YTONG KROV
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65 Konstrukcija za postavu crijepa postavlja se
na Ytong krov na nacin da se u smjeru okomitom
na sljeme krova, pric¢vrsti pomocu koso zabijenih
¢avala, gredica dimenzija 8 x 5 po visini 8 cm ili
10 x 10 cm, ovisno o tome koje ¢e debljine biti

toplinska izolacija na krovu.

66 Gredice se mogu pricvrstiti pomocu «U»

nosaca ucévrséenih vijkom i tiplom u Ytong krov.

67 Gredica se za ‘U’ nosal pricvrééuje

klasi¢nim Cavlom.



POSTAVA POKROVA NA YTONG KROV

68 |zmedu postavljenih gredica na razmaku
od 50 do 75 cm postavlja se toplinska izolacija
od staklene vune iste debljine koliko je visoka

gredica (8 ili 10 cm).

89 Preko wvune i gredica postavlja se
paropropusna vodoodbojna folija koja se
pricvrscuje kontra letvama na postavljene

gredice.

70 Okomito na postavljenu gredicu i kontra
letvu postavljaju se letve za crijep na razmaku
odredenom za odabranu vrstu crijepa. Na
postavljene letve polaZze se crijep prema

standardima krovopokrivackih radova.

Postava pokrova 33



YTONG ALATI

Radi lakseg, brzeg i kvalitetnijeg zidanja, u

gradnji Ytong sustavom koriste se specijalni

Ytong alat:

1.

. S Ytong

Ytong lopatica za nanos tankoslojnog bijelog
morta omogucuje jednakomijeran i ekonomican
nanos morta u debljini 2-3 mm po cijeloj
povrsini horizontalne leZajnice ploca i blokova.
Sirina lopatice primjerena je &irini ploge ili
bloka (od 5 cm do 40 cm)

ru¢nom Widia pilom, koja ima
ojatane rezne zube, jednostavno se i brzo pili

i oblikuje Zeljeni element

. Ytong kutno ravnalo omogudava pravokutno i

ravno rezanje Ytong blokova

. Ytong mjesa¢ omogucava kvalitetnu izradu

tankoslojnog morta bez grudica

. Ytong daska strugalica sluzi za povrSinsku

obradu Ytong blokova ili zidova

. S gumenim Ytong batom izravnavaju se Ytong

blokovi prilikom zidanja

. Elasti¢no sidro sluziza elasti¢ni spojnenosivih

zidova s nosivom konstrukcijom

. S Ytong strugalicom za uzljebljenja izraduju

se utori za instalacije u Ytong zidu

. S umetkom za busSilicu i busSilicom izraduju

se rupe u Ytong zidu do dubine 300 mm i
promjera 50 i 80 mm za potrebe vodovodnih,

plinskih i elektro instalacija
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PRICVRSNI PRIBOR ZA YTONG ELEMENTE

. U Ytong blokove mogu se pricvrstiti sve vrste tereta posebnim pri¢vrsnim priborom za poraste
betone, ovisno o vrsti tereta. Rupe za tiple u Ytong blokovima buse se svrdlom manjeg promjera od

promijera tiple.

1 - Ytong Cavli za

. — 7 - PBB konusno svrdlo* . *

pri¢vrs¢ivanje manjih

tereta i slijepih Stokova

2 - Vijak s tiplom za

8- SXtipl* 8 IS=EEEcE

manje terete (npr.

ogledala i lake police)

3 - Vijak s tiplom

9-SXRtipladugoy (9 s

za vece terete (npr. .
tijela*

stolarija i bravarija)

4 - Vijak s tiplom za

10 - SXS tipla dugog . = A=

nosenje okruglih
tijela*

instalacija (npr. cijevi)

5 - Vijak s tiplom za .

velike terete (npr. 11 - UXuniverzalna tipla* ‘

12 - PBZtuljacza ‘
centriranje®

sanitarne konzole)

6 - Vijak s tiplom za
izrazito velike terete

nosivosti do 120 kg

* - www.fischer-hrvatska.hr



NOSIVOST TIPLI

NOSIVOST TIPLI U POROBETONU

razred
YTONG
proizvoda

2,5/0,30

3/0,45

4/0,50

36

debljine
ploca

20-40
cm

10-15
cm

25-30
cm

oznaka
Fischer
tiple

GB8

GB 10
GB 14
FIS A

SX 8 x 40
SX 10 x 80
FTPK 4
FTP K 6
FTPK8
FTP K10
S10H-R
GB8

GB 10
GB 14
FISA

SX 8x 40
SX 10 x 80
FTPK 4
FTPKé
FTPK8
FTPK 10
S10H-R
GB8

GB 10
GB 12
FIS A

SX 8 x40
SX 10 x 80
FTPK4
FTPK6
FTPK8
FTP K10
S10H-R

minimalna
dubina
sidrenja

60 mm
65 mm
90 mm
95 mm
50 mm
95 mm
50 mm
50 mm
60 mm
80 mm
100 mm
60 mm
65 mm
90 mm
95 mm
50 mm
95 mm
50 mm
50 mm
60 mm
80 mm
100 mm
60 mm
65 mm
90 mm
95 mm
50 mm
95 mm
50 mm
50 mm
60 mm
80 mm
100 mm

potrebna

dimenzija |opterecenje sa
vijka sigurnosnim
koeficijentom

5x 85 20 kg

7 x 85 25 kg

10 x 95 40 kg
130 kg

6 x50

8x 95

M4

M6

M8

M 10

7 x 85 30 kg

5x 85 30 kg

7 x 85 50 kg

10 x 95 80 kg
140 kg

6 x50

8x95

M4

M6

M8

M 10

7 x 85 30 kg

5x 85 40 kg

7 x 85 60 kg

10 x 95 90 kg
170 kg

6 x50

8x95

M4

M6

M8

M10

7 x 85 60 kg

NOSIVOST

| ATESTIRANO NEATESTIRANO \

preporuceno
opterecenje

9 kg
20 kg
15 kg
20 kg
30 kg
40 kg

9 kg
20 kg
15 kg
20 kg
30 kg
40 kg

30 kg
60 kg
25 kg
30 kg
40 kg
60 kg

prosje¢no
maksimalno
opterecenje

60 kg
200 kg

60 kg
200 kg

200 kg
420 kg

minimalna
debljina
ploce

9,0cm
9,5 cm
12,0 cm
12,5cm
10,0 cm
12,5cm
7,5cm
7,5 cm
10,0 cm
12,5cm
12,5¢cm
9,0cm
9,5cm
12cm

12,5cm
10,0 cm
12,5cm
7,5 cm
7,5cm
10,0 cm
12,5cm
12,5cm
9,0cm
9,5cm
12,0 cm
12,5cm
10,0 cm
12,5cm
7,5 cm
7,5 cm
10,0 cm
12,5cm
12,5cm



NOSIVOST

NE ATESTIRANO

duljina ¢etverobridnog ¢avla minimalna debljina

vruce cin¢anog ,v . . ploce
prosje¢no maksimalno opterecenje

u Ytongu 2/0,3 u Ytongu 4/0,5
7 cm 13 kg 25 kg 10,0 cm
10 cm 17 kg 45 kg 12,5cm
12cm 27 kg 60 kg 15,0 cm
15cm 35 kg 76 kg 20,0 cm
18 cm 40 kg 80 kg 20,0 cm

Zabijanjem na “tesarski nadin” (dijagonalno) povecava se snaga drzanja ukupnog pri¢vrécenja.



YTONG NORMATIVI
NORMATIVI UTROSKA RADA | MATERIJALA

MATERIJAL
2| 8| %
— C >Q
.C @ —
=5 = =
L = >G ©
8125 5=
% a 8 < & & S
&
: s |22 2| :
< (@) o o (@) S ~2
& & & & & a >
S OPIS STAVKE
m?® kg ' kom | kom Lit sati | sati sati
py | Zidanjepregradnog |\, | 5400 | 22 | 06 | 12 | 13 | 040 | 020 | 0.0
zida d-10 cm
pp | fidanjepregradnog . gq00 g g9 18 | 13 | 030 015 045

zida d-10/50 cm

pg | Zidanjepregradnog |\, | 5128 | 24 | 06 | 12 | 163 | 040 | 020 | 0.0
zida d-12,5cm

Zidanje pregradnog

P4 Jida d-15 cm m? | 0,153 | 28 0,6 1.2 1,95 040 0,20 0,60

CmemaTak

1. Zidovi s otvorima uklju¢eno izrada nenosivog nadvoja + 20% na koli¢inu rada

2. Koli¢ine manje od 15 m® +10% na koli¢inu rada

3. Ruéni istovar PKV + 0,06 sati/m?

4. Visina zida od 3 od 4 m PKV + 0,06 sati/m?

5. Piljenje ru¢nom elektri¢nom pilom PKV + 0,01 sati/m?

6. Piljenje ru¢nom pilom PKV + 0,03 sati/m?

7. Dodatak za razlomljeni zid 20% na rad

8. Kosi zavrsetak gornjeg ruba zida: YTONG blok 0,04 m*/m1 PKV 0,05 sat/m1 KV 0,1 sat/m1




MATERIJAL

el 2| 3
— = >O
= © =
= & =
w | 3| 5| =
. 2l 2| %] 5|«
< a | 2| 3| &|&
N (&) &) () () o
< z z z z .
N el 2| 28|32
o OPIS STAVKE > > > > a
m? kg | kom | kom @ lit @ sati sati | sati
i | 2Ry m' 102 18 4 8 13 190 095 285
12| Glameispunskogzda g q0p 18 3 6 13 172 086 258
Zidanje ispunskog
13 Jida d-25 em m® 102 18 24 48 13 156 0,78 234
Zidanje ispunskog 3
| 4 2ida d-25/20 cm m® 102 18 2,9 58 13 146 073 219
Zidanje ispunskog 3
16 sida d-30/20 cm m® 102 18 24 48 13 130 0,65 1,95
Zidanje ispunskog 3
18 sida d-40/20 om m® 102 18 2 4 13 1,16 058 174

1. Zidovi s otvorima +15% na koli¢inu rada

2. Koli¢ine manje od 15 m® +10% na koli¢inu rada

3. Ruéni istovar PKV + 0,20 sati/m?

4. Visina zida od 3 od 4 m PKV + 0,30 sati/m?

5. Piljenje ru¢nom elektri¢nom pilom PKV + 0,06 sati/m?

6. Piljenje ru¢nom pilom PKV + 0,12 sati/m®

7. Dodatak za razlomljeni zid +20% na koli¢inu rada

8. Dodatak na zidanje vertikalnih protupotresnih serklaza 0,08 KV/m1 serlaza (samo za debljinu
zida 25 cm i vise)

9. Dodatak na kosi zavréetak gornjeg ruba zida: YTONG blok 0,04 m3/m1 PKV 0,05 sat/m1
KV 0,1 sat/m1




MATERIJAL

E|l 2| 3
= [ >O
c © =
S = =
w | 3| 5| =
od £ < B 5} <
[0}
< a | 8| 3| &5 | &
5( ©® ® o o o
= z z pd pd 2
& o o o [S) =
O OPIS STAVKE Sl 5] 5| 5| a
m? kg  kom  kom | lit = sati @ sati @ sati
Ny Zidanje nosivogzida m* 102 18 166 083 249
d-20cm
N | Zldanje nosivog zida m 102 18 152 076 2,28
d-25cm
Zidanje nosivog zida .
N3 4-25/20 ¢ m 1,02 18 1,42 0,717 213
Zidanje nosivog zida 3
N5 4-30/20 cm m 1,02 18 1,28 0,64 1,92
Zidanje nosivog zida 3
N7 4-40/20 cm m 1,02 18 1,14 057 1,71
1. Zidovi s otvorima +15% na koli¢inu rada
2. Koli¢ine manje od 15 m3 +10% na kolicinu rada
3. Ruéni istovar PKV + 0,20 sati/m?
4. Visina zida od 3 od 4 m PKV + 0,30 sati/m?
5. Piljenje ru¢nom elektri¢nom pilom PKV + 0,06 sati/m?
6. Piljenje ru¢nom pilom PKV + 0,12 sati/m®
7. Dodatak za razlomljeni zid +20% na koli¢inu rada
8. Zidanje vertikalnih protupotresnih serklaZa 0,08 KV/m' serlaza (samo za debljinu zida
25 cm i vise)
9. Kosi zavrietak gornjeg ruba zida: YTONG blok 0,04 m3/m1 PKV 0,05 sat/m1 KV 0,1 sat/m’




OZNAKA st.

L1

L2

L4

OPIS STAVKE

Izrada rubnog vijenca
Sirine 25 cm

Izrada rubnog vijenca
irine 30 cm

Izrada rubnog vijenca
Sirine 40 cm

m1

m!

m'

YTONG element

kg

1,67

o
~
[a
—
=
™
[a
—
Lo
o~
(ol
=

MATERIJAL

Dodatna toplinska
izolacija 3 cm

m?

0,2

0.2

Dodatna toplinska
izolacija 5 cm

m?

0,2

YTONG tankoslojni mort

kg sati sati sati

1,12 009 0045 0,14

1,36 1 0,10 0,050 0,15

1,80 0,12 0060 0,18

‘ 1. ‘ Kosi rubni vijenac +20% na koli¢inu rada




MATERIJAL

5
- 5
2 2 =
4 CER 3
i 8 s = £ = o
< S =0 = =
N4 La = = &
< D= © @ @© +—
z o5 | s8] 5| ¢
o %N S8 S %
=a oo o =
OPIS STAVKE >> aN | o s
kg m? m? kg sati = sati sati
U1 Sirine 25 cm m' 1,67 0,2 1,12 0,09 0045 0,14
U2 | Sirine30cm m' 1,67 0.2 1,36 0,10 1 0,050 @ 0,15
U4 Sirine 40 cm m' 1,67 0,2 1,80 0,12 0,060 0,18

MATERIJAL RAD

_BETONSKI DIO NADVOJA

5
_ IS
5] 2 <
- o =
o £Es | = 28
< o)l i B
X o> (@) 28
%ﬂ Z& z @0
N a | 2 €8
o OPIS STAVKE >> > © 3
kom | kg m® kg m? sati sati sati
U11  Sirine 25 cm m' 1,67 1,14 0,03 56216 0012 0,654 0,327 098
U12 | Sirine 30 cm m' 167 138 004 | 57104 0014 0762 0,381 1,14
U14  Sirine 40 cm m' 1,67 183 005 5880 0017 0902 0451 135
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KONTAKTI TEHNICKE SLUZBE

YTONG POROBETON d.o.0. Besplatni info telefon: 0800 7000
KONTAKT 0SOBE TELEFON E-MAIL

Voditelj tehnickog ureda Alen Omerza, ing.grad. 098 208 244 alen.omerzaldxella.com

Instruktor gradnje Dean Doblanovi¢ 098 366 760 info@ytong.hr

kontakti tehnicke sluzbe 45



46




Biljegke
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Ytong porobeton d.o.o.
Adresa poslovanja:
Kovinska 4a

10090 Susedgrad - Zagreb
Hrvatska

01 3436 800
01 3464 920
info@ytong.hr

www.ytong.hr
Besplatni info telefon: 0800 7000

Sije¢ani, 2012.

Ytong® je registrirana robna marka Xella grupe.



